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2.1 Dati tecnici

Zona di lavoro

Altezza delle punte

Tavola di rettifica

Corsa longitudinale asse X

Corsa motorizzata mediante vite a circolazione di sfere
Velocita della tavola a regolazione continua

Superficie utile della tavola

Testa portamola

Corsa trasversale asse Z

Azionamento mediante vite a circolazione di sfer
Corsa longitudinale asse Y .
Azionamento mediante vite a circolazione di sfere

Testa portamola a revolver asse B

Velocita di rotazione

Numeri giri mandrino continui  giri/min

1 mandrino partamola (conica)

1 mandrino portamola {(conica), cono doppio

Attrezzo portante asse A

Precisione del pezzo

(errore di passo cumulativo per D=100)
Attacco <o
numero di giri max.

Potenza motrice: KW

Mandrino partamola

Comando tavola asse X

Attrezzo portante asse A

Slitta trasversale asse Z

Colonna testa portamola asse Y
Rotazione testa portamola asse B

SAACKE

150

330

0-10 m/min
870 x 130 mm

260

210

180°/sec.
2000-8000 1/min
3-A27-30
3-A27-31

+20,

10 my m
ISO 50
40 1/min.

0,7
0,7
0,7
1,41
1,41



o

COLLEGAMENTO ARIA COMPRESSA

& 178"

LUBRIFICAZIONE CENTRALE

CA.5000

ﬁ J - ﬂ. ; Nr. \.,rn.n.,s'_\q Datum tame
SEPARATORE VAPORI OLIO
._ T
O (8] ﬂ
=
3 ]
<
i
===
COLLEGAMENTO ELEKTRICO 11 KW
....... 4y COLLEGAMENTO REFRIGERANTE COPPA OLIO : ALTEZZA BORDO 30MM
® G11/6"
TURBO- . T
SEPARATORE ARMADIO ELETTRICO = _
‘ ™ _ COPPA '
COLLEGAMENTO ELEKTRICO 10 KW | i [
b
| @ g ARIA COMPRESSA : 1700 Stickzahl
= i PORTATA  3-5 'm 7h _ e——
3 R S PRESSIONE MIN/MAX 4/8 BAR
! Ly .
ﬁ _1 ﬁ F. : _ 3 nnW Auftr.-Nr.
S A il 7 w COLLEGAMENTO ELEKTRICO: T S
7 = b MACCHINA CA.10 KW (3x400V:50HZ:N;PE) Ausgangstell
_H = IMPIANTO FIL TRANTE CA. 11 KW (3x400V:50HZ:N:PE} .
(PER LA MACCHINA E :. IMPIANTO FILTRANTE SONO Sendarbearbeitung
NECESSAR! ALLACCIAMENT! SEPARAT! ALLA RETE]
CA.3000 Bearbeltung
UWIA/ 12887 98CNC FA.
Palimall | Abmaite Freimafttoleranzen Werkstoff Rohmafle SAACKFE “
bis 3 * 01 Werkzeug- m
Gher 3~ ol 01 und Maschinenfabrik
— ERETIEY, Malistab CAD Datum Name 75181 Pforzheim
~ 39~ 1] s 03 150 Gerelchnet | 98-07-28 HE Zelchnungs-Nr,
“ et 5| 2 05 beprty! ASP-109/1
" 35 1000| ¢ 0.8
= 1000 = 2006 ¢ 12 \zmgzmmv\ Ident.hr.
" 288 % ARl & % Rl B TR Ponche £l




i R Pt T

B S L s A

RepishawMetrology HdS=Renishaw GmhH

New Mills: Fabrikstt 47
P:7024iFlderstadia.

o) GLI28UR. W Germany.

3] Telefan:

(04R3)B442110 N (0741) 774038

Tolir 437120 RENMETG - Tolex: 7265010 RENGIR

WonanzundersEsiiy

Telophieng;

Faxt(D468]1842803 Fazitazdl) 7116860

fAenishawing Rerileric SARE

23 Cnopor Coulyt 20:28; L0 Jeanslaures;

Schaumiiias F-94380 Villinrs:stirsMarnas

Minais 60173 S AL Rrinee

Jeloplnna: Talephong: (1)43104'96185

{31281 33660 {Fetrh Tolings Nov:Ed)

Fix: 4930 9080

(312) 11431744 Telont 230:2640 F
Faxi(1)A3.04/26:27
(EntueEax:- po:Nav: B8]

Renishaywy K& A0 2627

10F, Hahei NasZ Bl ol Vo

1021 ShinjukLE=cho o] d\wm.m

shinjHkizkulTokyaibo 53]

apan ﬁ
Toloplena: (03]:860,6234 nﬂ.

i ; :)
(il
et ﬁw.mﬂw
Talizx 1132960 AENKK M &7

Fiixs(03)860:6208

1989 Renishity Piinedin Enaliid

5 WM

et UG LR RIBR) Part HolH2000:6021501:0

RENISH

FRat

L

Precision Metrology
and/Inspection Equipment

. o
-

+-
1T

e

- e, s

53

TN

FPROBE
STATUS VOLUME

@ MI5 Machine Interface

RGNS A

LR2 ~LP2k PROBES
HARD WIRED AND
INDUCTIVE TRANSIISSION

H-2000-6021=/




” . - 3
.
Documentazione Saacke

Istruzioni per il rilevamento del punto zero

Figura 4




