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Patil tecnici della macchina PE 300

a)
b)

Pezzo

- La presente dentatrice a creatore e dotata di un sistema automatico di
alimentazione pezzi ed € prevista per la produzione in serie dei pezzi
di cui abbiamo ricevuto i relativi disegni tecnici.

- I nostri tecnici specializzati nei dispositivi cambiapezzo automatici
saranno volentieri a disposizicne con la loro consulenza qualora si de-
siderasse riallestire la presente macchina per la produzione di altri
tipi di pezzi.

Utensile
- Utensile creatore
. Diametro massimo .....vecccesasna snaan & w8 8 WESSESATE o 8 8 SHRLNIEREYE § W 4§ . mm 163

Lunghezza massima ... ec000u04s messarisecsarnnrenssrassesassss MM 240 a)

- Mandrini portacreatore b)
. Diametro ....... % » % auesausnezeys = = %% Bl RIS ¢ d selbiere s e Wessrerrean . mm 32

Macchina
- Interasse tra utensile e pezzo (asse X}
. Interasse minimo ....ceceveveacecnnsereccnnnnass sesesasssenn .. mm 25
. Interasse massimo ....veceenccrncrncnnnns s 8 8 BHSTRSETETE & 8 n ASEHRCRE mn 240
- Distanza tra la superficie piana della tavola portapezzo e la
superficie piana del controsupporto -GH-

. Distanza massima ...vvevececennansans R R mm 1150
. Distanza minima ...veceveencnnncnrencnnnen et et seccaa .. mm 500
- Campo di orientamento testa portacreatore -FK-
o AN direzione HR .. cquene s e s s i i IIYY wsigevs v ¥ 8 b wegenne D 30
. in direzione =4 ..... Wede 8 8 8§ PEEIERTEE § 8 8 ¢ S & e VR ¥ Y ¥ G L g 40
- Massima corsa di spostamento utensile (asse Y) ..ccvevvvvnenea.. mm 200
- Taveola portapezzo -WT-
. Fore sieevenns o = eceUmsTaSHS 8 8 @ 8 simeeTEEE B §E SRR B § SUSIESEIEEE § 8 § SRREIE mm BOH6
« Diametrg eSterne . v s s 5§ sowesenas & T, § R 8 8§ e mm 300
= Controsuppeorte -GH-
. Corsa di spostamento (asse W) ....... reeeaene terisasanseanns . mm 650
. Foro di alloggiamento mandring Serrapez20 ... veeverenrernenns mm  90H6
- Peso della macching vvevennne 8RR B § s SNSRI & § s SRR § B b 8 e kg 11 000
- Ingombro {macchina + spazi per interventi montaggio/smontaggio)
Lunghezza ..... ‘R s s e R e P At s s e as et aaan ey mm 5420
. Larghezza ......00n SURYENE B ¥ B SN R — O — mm 3990
o ALEEZZR wmasi i i i ctesersesacatrrancaannna T mm 3045
Velocita
= Velocitd rotazicne utensile ....... Sy 6 8 RS & B SRIER giri/min 150 a 640
- Velocitd rotazione tavola pOrtapezzo .uieeeveseceocese giri/min 1,0 a 55
= Avanzamenti
. Slitta assiale -AS- {asse 2Z) .eivene. o swmees v g wuss  DMZMLN 1 a 1500
mm/RP 0,001 a 40
. Slitta radiale -R5- (asse X} ..veneens veessnssanase mm/min 1 a 1500
mm/RP 0,001 a 40
. Slitta tangenziale =TS~ (asse Y) ....... seesensnsss mm/min 1a 750
mm/RP 0,001 a 20
- Corse rapide
. Slitta assiale -AS- (asse Z) vveennnn BRI § ¥ § B mm/min 3000
. Slitta radiale -RS3- (@sse X) cvveverenn crassis e mm/min 3000
. Slitta tangenziale =TS~ (asse Y} ....... B — mm/min 1500
Parte elettrica ‘
-~ Tensione d'esercizio cvveivveeenn. L TTTITY oo Vv 380
= Tensione 4 COMANAD s s § o § SEPinms & 5 § b Gim § 8B G & iseeswaes ¥ 220
= EFrequenza waeessss s o & £ % Blnfiosaman o s 0 tecsesvatarennnenane besaan Hz 50
- Potenza allacciata della macchina (Circa) ..o.eecececcscens . kVA 60

In funzione del mandrino portacreatore (vedi tabella a pag. 2.12-11),
Per 1 mandrini forniti vedasi scheda macchina AWF.
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Arbeitsbereich der PE 300
Working Range of the PE 300
Capacité de travail de la PE 300
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Axialschlittenweg = Verzahnungsbreite + Einlaufweg + Uberlaufweg (DIN 55 120),
Axiael slide travel = face or stack width of work + epproach travel + overrun
travel (DIN 55 120). )

Course du chariot axial = largeur de denture + course d'entrfe de sortie

(DIN 55 120).

Plus 30 mm Sicherheitsriickhub. / Plus 30 mm safety return stroke.

Plus 30 mm course de retour de steurits.




Campo di lavoro della PE300 e PE 500
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Serraggio
dell'utensile
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Dimensioni dei mandrini portafrese

Sezione B~C {min_ 40)

(max 240

a hb 22 27 32 ko 50 60
b hi 22 27 32 Lo
| e 57,99 0,005
| 4 *) [M20x1,5 M2kx1,5 M30%1,5
max e 160 195 2L0

*) A sinistra

2.12-11

FK 300
lt=200

-

R 63.633-1/0

Hermonn PFAUTER Ludwigsburg/Wiirtt.

25

kym /0




